MAPEFIX VE SF

Zywica winyloestrowa, niezawierajaca styrenu, do

wklejania kotew przenoszacych obcigzenia
konstrukcyjne oraz pretow zbrojeniowych w beton

OP1: cracked and non cracked
concrete

European Technical Approval

‘OP7: non cracked concrete post nstalled rebar

Ready

I ZAKRES STOSOWANIA

Mapefix VE SF jest przeznaczony do wklejania stalowych kotew w materiaty budowlane. Jest to dwusktadnikowa,
niezawierajgca styrenu zywica syntetyczna, przewidziana do kotwienia chemicznego kotew gwintowanych ze stali
ocynkowanej oraz ze stali zbrojeniowej.

Kotwa ma za zadanie przeniesc obcigzenia konstrukcyjne na jednorodne badz perforowane podtoza budowlane, takie jak:
niezarysowany beton, beton lekki, kamien, drewno, cegta oraz konstrukcje murowe z mieszanego materiatu. Zywice
mozna takze stosowac do kotwienia metalowych pretdw w miejscach narazonych na duze sity rozciggajace i sciskajace
zaréwno w betonie zarysowanym jak i niezarysowanym, w tym w obszarach narazonych na wstrzasy sejsmiczne.
Stanowi idealne rozwigzanie w przypadkach gdy kotwic¢ nalezy w poblizu krawedzi oraz gdy odstep miedzy kotwami jest
niewielki, poniewaz w przypadku kotew chemicznych nie wystepuja naprezenia wywotane przez rozporowe kotwy
mechaniczne.

Mapefix VE SF jest rekomendowany do wklejania kotew na powierzchniach poziomych, pionowych, w spadku, a takze w
pozycji sufitowej. Nadaje sie rowniez do wykonywania kotew pracujacych w zanurzeniu, poddanych statemu dziataniu
wilgoci, w srodowisku morskim i przemystowym oraz w warunkach agresji chemicznej. Temperatura otoczenia i podfoza
podczas aplikacji powinna wynosi¢ powyzej -10°C.

Mapefix VE SF moze by¢ stosowany na wilgotnych oraz mokrych podfozach w momencie aplikacji, gdzie wystepuja duze
naprezenia statyczne i dynamiczne.

Mapefix VE SF jest zalecany do kotwienia:

Epretdw wzmacniajgcych w dylatacjach konstrukcyjnych;

Bw podtozach stale zawilgoconych badz gdy kotwy beda zanurzone;

B srodowisku morskim badz przemystowym;

Etorow tramwajowych i podsuwnicowych;

Belementow wyposazenia zakladow produkcyjnych i sanitarnych;

HManten i znakdw;

Estupow;

Ebarierek ochronnych.

I WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Mapefix VE SF jest dwusktadnikowym produktem przeznaczonym do wykonywania kotew chemicznych, ktory jest
pakowany w kartusz wspoétosiowy 300 lub 420 ml, sktadajacy sie z dwoch oddzielnych komoér zawierajacych poszczegdlne
sktadniki (sktadnik A — zywica, sktadnik B — utwardzacz) we wiasciwej proporcji. Oba skfadniki sg mieszane razem w
specjalnej koncowce mieszajacej (mikserze statycznym) podczas aplikacji produktu.

Koncowki mieszajgce sg dostarczane wraz z kartuszami. Nie jest wymagane zadne wstepne mieszanie produktu przed
uzyciem. Jezeli tylko czes¢ opakowania zostanie zuzyta, pozostaty produkt moze zostac uzyty nawet po uptywie kilku dni,
konieczne jest jednak zastapienie zatkanej przez zwigzana zywice koncéwki mieszajacej nowa, czysta.
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Mapefix VE SF nie zawiera styrenu, co czyni produkt odpowiednim do stosowania w pomieszczeniach z ograniczona
wentylacja oraz z racji niskiego skurczu jest odpowiednia do mocowania kotew z niewielkim, okragtym gwintem.
Mapefix VE SF jest produktem do chemicznego kotwienia sktadajacym sie z mieszanki zywic niezawierajacych styrenu,
kompatybilnym z wiekszoscia materiatdw budowlanych:

Ebetonem niezarysowanym,;

Ebetonem lekkim;

Ebetonem komadrkowym;

Bcegtly i kamieniem;

Edrewnem.

Mapefix VE SF aplikuje sie w otwory wykonane wiertarka zwykia lub wiertarka udarowa. Zaleca sie uzywanie zwykiej
wiertarki na podfozach perforowanych.

Mapefix VE SF jest certyfikowany zgodnie z Europejska Aprobata Techniczng ETA - opcja 1 (kotwienie w strefach
Sciskanych betonu) oraz ETA -do kotwienia uzupetniajacego zbrojenia w zelbecie; produkt posiada certyfikacje ogniowag;
obcigzenie sejsmiczne C1zgodnie z ETA (strefy narazone na wstrzasy sejsmiczne).

Do aplikacji Mapefix VE SF w opakowaniach 300 ml mozna stosowac standardowy pistolet do silikonéw (Srednica
kartuszy 50 mm) pod warunkiem, ze sg wystarczajaco wytrzymate. Do aplikacji w opakowaniach 420 ml nalezy stosowac
odpowiedni pistolet do kartuszy o srednicy 65 mm.

I ZALECENIA

ENie stosowac na pylace, kruche podfoza.

B Gdy kotwienie bedzie odbywac sie w zawilgoconym lub mokrym podiozu, szczegdty aplikacji nalezy skonsultowac z
Dziatem Technicznym MAPEI Polska.

HNie stosowac na zaolejone i zatluszczone podioza lub z resztkami preparatéw antyadhezyjnych, poniewaz moze to
ograniczy¢ przyczepnosc.

ENie stosowacd, gdy temperatura otoczenia i podtoza wynosi ponizej -10°C.

mJezeli produkt ma zostac uzyty do kotwienia w kamieniu naturalnym nalezy najpierw sprawdzi¢ przyczepnosc¢ zywicy do
podtoza.

ENie obcigzac¢ kotwy przed catkowitym utwardzeniem zywicy Teure (Patrz tabela ).

ENie stosowac do wklejania kotew w otwory wykonane wiertarka z wierttem diamentowym (z koncowka rdzeniowa):
wowczas stosowac Mapefix EP 385 lub Mapefix EP 585.

I WYTYCZNE STOSOWANIA

Projektowanie zakotwienia

Wymiary otworu, gtebokos¢ osadzenia kotwy, jej Srednica, maksymalne dopuszczalne obcigzenie musza zostac wyliczone
przez projektanta z odpowiednimi uprawnieniami. W tabelach znajdujacych sie ponizej przedstawiono w zwieztej formie
rekomendacje bazujace na naszym doswiadczeniu oraz badaniach przeprowadzonych zgodnie z wytycznymi EOTA
(Europejskiej Organizacji Oceny Technicznej).

MAPEI posiada specjalny program (Mapefix Software Design), przy uzyciu ktérego projektanci i technicy moga
dopasowac odpowiedni rozmiar do pojedynczego lub wielokrotnego kotwienia w dowolnym elemencie betonowym:
szczegdty nalezy skonsultowac z Dziatem Technicznym MAPEI Polska.

Przygotowanie podtoza jednolitego

Do wywiercenia otworu mozna uzy¢ wiertarki zwykiej lub wiertarki udarowej zaleznie od rodzaju podtoza i wymaganej
gtebokosci otworu. Sprezonym powietrzem usunac z otworu zabrudzenia, zapylenia i luzne elementy. Otwoér nalezy
oczyscic¢ szczotka stalowa o odpowiedniej Srednicy i dtugosci, po tej czynnosci otwor nalezy ponownie przedmuchac
sprezonym powietrzem.

Przygotowanie podtoza perforowanego

Do wywiercenia otworu nalezy uzy¢ wiertarki bez udaru.

Otwér nalezy oczyscic¢ szczotka stalowa o odpowiedniej srednicy i dtugosci, a nastepnie osadzi¢ w nim perforowana tuleje
o odpowiednich rozmiarach. Aby zywica Mapefix spetnita swoja role i osiaggneta maksymalna wytrzymatosé mechaniczna,
otwory musza by¢ bardzo starannie oczyszczone.

Przygotowanie kotwy
Oczyscic i odttuscic pret przed wklejeniem w podtoze. Usunac wszelkie slady srodkow antyadhezyjnych.

Przygotowanie zywicy do kotwienia

Z kartusza o pojemnosci 300 ml odkrecic¢ kapturek ochronny i odcig¢ koncdwki wystajace z kartusza. Czynnosci te nie sa
wymagane dla opakowan 420 ml. Nastepnie przykreci¢ mikser statyczny. Kartusz wiozy¢ do pistoletu. Trzykrotnie
nacisnac spust pistoletu, produkt ktdry zostat wycisniety nie moze by¢ uzyty, gdyz nie jest odpowiednio wymieszany.
Poczynajac od dna otworu wypetniamy go zywica. Odpowiednio oczyszczony pret metalowy ruchem obrotowym
wkiadamy w otwér, tak aby pozbyc¢ sie babelkdw powietrza z zywicy.

Nadmiar zywicy powinien zosta¢ wycisniety z otworu. Pret powinien zosta¢ wsuniety w otwor przed uptywem czasu
poczatku wigzania Tge Dopiero po catkowitym utwardzeniu zywicy Tcyre kotwa moze zostac obcigzona (oba czasy sg
podane w tabelil).
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I ZUZYCIE

Zuzycie jest uzaleznione od rozmiaréw wywierconego otworu oraz kotwy (patrz tablice 111 12).

I CZYSZCZENIE NARZEDZI

Sprzet i narzedzia niezwitocznie po zakonczeniu prac oczyscic¢ rozcienczalnikiem do farb i lakierow.

I OPAKOWANIA

Pudetko zawierajgce 12 kartuszy po 300 badz 420 ml oraz 12 koncoéwek mieszajacych.

I DOSTEPNE KOLORY

Jasny szary.

I PRZECHOWYWANIE

Opakowanie 300 ml: 12 miesiecy w oryginalnie zamknietych kartuszach, w temperaturze od +5°C do +25°C.
Opakowanie 420 ml: 18 miesiecy w oryginalnie zamknietych kartuszach, w temperaturze od +5°C do +25°C.

I SRODKI OSTROZNOSCI | BEZPIECZENSTWA

Szczegotowe informacje na temat bezpieczenstwa znajduja sie w aktualnej wersji karty charakterystyki.

PRODUKT DLA PROFESJONALISTOW.

I DANE TECHNICZNE (typowe wartosci)

DANE PRODUKTU

Konsystencja:
Barwa:

Gestosé:

tiksotropowa pasta

jasno szara

1,77 kg/dm3

DANE APLIKACIJI (w temperaturze +23°C i wilgotnosci wzglednej 50%)

Temperatura aplikacji:
Poczatek wigzania Tgel:

Koncowe utwardzenie Tcure:

WLASCIWOSCI CHARAKTERYSTY7CZNE

od -10°C do +35°C
patrz tabela 1

patrz tabelal

Wytrzymatosé na Sciskanie (EN 196-1):
Wytrzymatos$é na zginanie (EN 196-1):
Modut sprezystosci (EN 196-1):
Odpornosé na promieniowanie UV:
Odpornosé chemiczna:

Odpornos¢ na wode (EN 12390-8):

Temperatura uzytkowania:

100 N/mm?

15 N/mm?2

14 000 N/mm?2
dobra

bardzo dobra
doskonata

od -40°C do +80°C (czasowo do +120°C)
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Dane do projektowania: patrz tabele 2 i 6
Zalecane obciagzenia: patrz tabele 519
Odpornos¢ ogniowa: patrz tabela 10
Zuzycie: patrz tabele 11i12

Czas reakcji produktu

Koncowe utwardzenie Teyre
Temperatura podtoza (°C) Poczatek wigzania Tge|
suche podtoze wilgotne / mokre podtoze
—10* 90’ 24 h 48 h
-5% 90’ 14 h 28 h
0] 45 7h 14 h
+5 25’ 2h 4 h
+10 15’ 80’ 3h
+20 6 45’ 90’
+30 4 25’ 50’
+35 2' 20’ 40’
Tabela 1: Czas reakcji zywicy
* temperatura produktu co najmniej +15°C
Dane montazowe kotew z pretéw gwintowanych
Pret gwintowany M8 M10 M12 Mi6 |M20 [M24 [M27 ([M30
Srednica kotwy (mm) d mm |38 10 12 6 20 24 27 30
Srednica otworu w betonie (mm) do mm  [IO 12 14 8 24 28 52 35
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi (mm) Cmin mm |40 50 60 380 100 120 135 150
Minimalna odlegtos¢ miedzy kotwami (mm)|s i, mm |40 50 60 80 100  [120 135 150
Minimalna i maksymalna gtebokoé¢ hee Nef, min (MM |60 60 70 80 90 96 108 [120
osadzenia kotwy (mm) c hefmax MM [IBO ROO P40 320 [400 (480 [540  [600
Minimalna grubosc¢ elementu A mm  |Pef ¥ 30 mm (2700 het + 2 dg
betonowego (mm) mm)
Moment dokrecajacy (Nm) T Nm o po o Jgo 20 fieo fso oo
Tabela 2
- h = hmin _ ) C . 5 € .
= hU' | (™
| . - i
! jr-_:l‘.ll'. B Frsned I 2 1 'r
do| [ RN o :
R
R e e s
Rysunek 3 !
c

Rysunek 4
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Zalecane obcigzenia (*) ROZCIAGAJACE i SCINAJACE dla pojedynczej kotwy w betonie w otworze o szorstkich
Sciankach

Tempera;tura M8 MI0O (M12 [Ml16 |[M20 |M24 |M27 |M30
pracy (")
Niezarysowany [ N rec, 86 13,5 19,7 28,0 |44,4 |610 79,2 |[88,9
beton stat
Zarysowany N Rec,
24°C/40°C beton stat 43 162 91 137 1233 [346 [547 [634
Obszar
zagrozony N Rec, seis 29 4,2 6,2 9,3 15,9 23,8 37,7 45,3
sejsmicznie
Niezarysowany | N rec, 72 |01 148 |224 [381 |[534 |631 |656
beton stat
L Zarysowany N Rec,
Obqazeme 50°C/80°C beton o KN 2,9 4,5 6,6 10,0 17,0 251 379 45,4
rozciggajace
Obszar
zagrozony N Rec, seis 2,0 3,1 4,5 6,8 1,5 17,3 26,1 31,4
sejsmicznie
Niezarysowany | N rec, 53 |73 |107 |62 [276 |408 |463 |50,5
beton stat
Zarysowany N Rec,
725C/120°C o o 2.4 3.4 49 7,5 12,7 18,8 (295 (35,3
Obszar
zagrozony N Rec, seis 1,6 2,3 3,4 3,1 8,6 13,0 20,3 24,4

sejsmicznie

Niezarysowany

beton V Rec, stat 51 8,6 12,0 22,3 1349 50,3 |593 65,5
Obciazenie $cinajace ég{giowa WY 1V Rec stat w38 (56 |75 |123 |18O 237 |39 |378
bez momentu zginajacego

Obszar

zagrozony V Rec, seis 1,8 2,8 3,8 6,1 9,0 19 16,0 (18,9

sejsmicznie
Gtebokos¢ osadzenia preta zbrojeniowego Nef mm | 80 90 10 125 170 210 250 270
Odlegtos¢ od krawedzi Cer N mm |92 126 152 188 253 291 312 329
Odlegtos¢ miedzy kotwami ScrN mm |2 x CerN

Tabela 5

(*) zalecane obcigzenie przy spetnionych ponizszych warunkach

mbeton klasy min. C20/25

Bobcigzenie Scinajgce bez momentu zginajgcego

Empret stalowy klasy 5,8

.C Z CCI’,N

BS 2SN

Bh 22 X her

Hzawiera wspotczynniki bezpieczenstwa

Hprzy innych warunkach do kotwienia stosowac¢ Mapefix Software Design, opracowany zgodnie z europejskimi normami
(**) ciggta temperatura pracy/tymczasowa maksymalna temperatura pracy

Dane montazowe kotew z pretéw zbrojeniowych

Pret zbrojeniowy o8 g10 | @12 (D14 |16 |@20 (@25 (@28 |@32
Srednica kotwy (mm) d mm |8 10 12 14 16 20 25 28 32
Srednica otworu w betonie (mm) do mm |12 14 16 18 20 24 32 35 40
m”r;r;”a'”a odlegtosc od krawedzi . mm |40 |50 |eo |70 |80 |00 |25 |40 |60
&"c;?v'vrgfr']rl‘(a rgf'n'fgmé migdzy Smin mm |40 |50 |e0 |70 |80 |00 [|125 |40 |60
Minimalna i maksymalna gigbokos¢ |, . Nef,min | MM | 60 60 70 7> 80 20 100 |m2 128
H €
osadzenia kotwy (mm) hetmax | MM |160  |200 [240 |280 |[320 |400 |480 |[540 |e40
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Minimalna grubos¢ elementu ) hef + 30 Mm
betonowego (mm) Amin MM 12100 mm) hef +2do
Tabela 6
. h}h"'ﬂrl - C S c
= hef al
c
'
] Y !
dr;u l-"fé'- d
i i
o S
Rysunek 7 '
e
Rysunek 8
Zalecane obcigZenia (*) ROZCIAGAIJACE i SCINAJACE dla pojedynczej kotwy w betonie w otworze o szorstkich
Sciankach
;far*c‘ﬁlf)tura 28 |@10 |22 |24 |26 |@20 (@25 (@28 |@32
’g"ezarysowa”y N Rec, 96 |135 197 |241 [280 |444 |60 |792 |[889
eton stat
Zarysowany N Rec,
24°C/40°C beton o 4.3 6,2 91 1,0 13,7 23,3 |36,0 [56,5 |63,4
Obszar N
zagrozony Recv 29 4,2 6,2 7,5 9,3 16,1 24,8 391 48,3
sejsmicznie sels
g"ezarysowa”y N Rec, 72 1101 14,8 |181 [22,4 [381 [524 |61 |64,6
eton stat
S Zarysowany N Rrec,
Obc[azeme 50°C/80°C beton ot KN 2,9 4,5 6,6 8,0 10,0 [17,0 |[26,2 [393 |48,5
rozciggajace
Obszar N
zagrozony Rec' 2,0 3,1 4,5 55 6,8 n,7 18,1 27,1 33,4
sejsmicznie sels
’g“ezarysowa”y N Rec, 53 (73 |107 |30 |62 |276 |393 |436 |485
eton stat
Zarysowany N Rec,
72°C/120°C beton o 2,4 3.4 4.9 6,0 7,5 12,7 19,6 30,5 37,7
Obszar N
zagrozony Recv 1,6 2,3 3,4 4,1 51 8,8 13,5 21,1 26,0
sejsmicznie sels
g"ezarysowa”y VRec, 67 105 [14,8 |200 |262 |40 |566 |625 [693
eton stat
Obcigzenie $cinajace gzgiowany VRee, W |38 |56 |75 |99 [123 180 [257 |336 |44
bez momentu zginajacego stat
Obszar v
zagrozony _Recv 19 2,8 3,8 50 6,1 9,0 12,8 16,8 [20,7
sejsmicznie el
Gtebokosc¢ osadzenia preta zbrojeniowego Nef mm | 80 90 10 15 125 170 210 250 (270
Odlegtosc¢ od krawedzi CerN mm | 92 126 152 173 188 253 [303 [323 |34]
Odlegtos¢ miedzy kotwami ScrN mm [2X Cer N

Tabela 9

(*) zalecane obcigzenie przy spetnionych ponizszych warunkach

mbeton klasy min. C20/25
Bobcigzenie Scinajgce bez momentu zginania
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mpret stalowy klasy 5,8

BC2C.

mS 2 Scr,N

Bh =2 X her

Hzawiera wspotczynniki bezpieczenstwa

Hprzy innych warunkach do kotwienia stosowac¢ Mapefix Software Design, opracowany zgodnie z europejskimi normami
(**) ciggta temperatura pracy/tymczasowa maksymalna temperatura pracy

Odpornosé ogniowa

Czas oddziafywania ognia w minutach

30’ 60’ 90’ 120’
Prety gwintowane Wytrzymatosc po prébie ogniowej w kN
M8 <1,65 <112 <0,59 <0,33
M10 <2,60 <177 <0,94 <0,52
M12 <335 <2,59 <1,82 <144
Mi6 <6,25 <4,82 <3,40 <2,69
M20 <975 <752 <530 <419
M24 <14,04 <10,84 <764 <6,04
M30 <18,26 <14,10 <994 <786
Tabela 10
Zuzycie Mapefix VE SF
Pret gwintowany M8 M10 M12 Mi6 M20 M24 M27 M30
Srednica preta gwintowanego d mm 8 10 12 16 20 24 27 30
Srednica otworu w betonie do mm 10 12 14 18 24 28 32 35
Gtebokos¢ kotwienia Pef mm 80 90 110 125 170 210 250 280
Teoretyczne zuzycie na jeden otwor ml 3 4 5 8 28 4] 69 86
llos¢ otwordw z kartusza 300 ml n° m 80 56 37 n 7 4 3
llos¢ otwordw z kartusza 420 ml n° 155 13 78 52 15 10 6 5
Tabela 11
Zuzycie Mapefix VE SF
Pret zbrojeniowy o8 @10 |@12 | D@4 (D16 |@20 (@25 |@28 |@32
Srednica preta gwintowanego d mm |8 10 12 14 16 20 25 28 32
Srednica otworu w betonie do mm |12 14 16 18 20 24 32 35 40
Gtebokos¢ kotwienia Nef mm | 80 90 110 15 125 170 210 250 280
Teoretyczne zuzycie na jeden otwor ml 6 8 12 14 17 28 79 104 152
llos¢ otwordw z kartusza 300 ml n° 50 37 26 22 18 n 4 3 2
llos¢ otworow z kartusza 420 ml n° 70 52 36 30 25 15 5 4 3
Tabela 12

I UWAGI

Powyzsze dane nalezy traktowac wytqgcznie jako ogdlne wskazowki. Poza informacjami zawartymi na opakowaniu
nalezy przestrzegac zasad sztuki budowlanej, norm krajowych oraz europejskich, wytycznych instytutow | stowarzyszen
branzowych oraz przepisow BHP. Niezalezne od nas warunki pracy i roznorodnosc¢ materiatow wykluczajq jakiekolwiek
roszczenia wynikajgce z tych danych. W przypadku waqtpliwosci zalecane jest przeprowadzenie witasnych prob. MAPEI
udziela gwarancji jedynie co do niezmiennej jakosci swoich produktow.

Najbardziej aktualne wersje kart technicznych mogq zosta¢ pobrane ze stron MAPEI www.mapei.pl oraz
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I NOTA PRAWNA

Postanowienia niniejszej karty technicznej mogqg by¢ wprowadzane do innych dokumentéw zwigzanych z danym
projektem, tym niemniej korncowa tres¢ tych dokumentow w zaden sposéb nie moze uzupetniac i nie moze zastepowac
tresci obowiqgzujqgcej karty technicznej w trakcie aplikacji produktow z oferty MAPEI. Najbardziej aktualne wersje kart
technicznych moggqg zosta¢ pobrane ze stron MAPEI www.mapei.pl oraz www.mapei.com

WSZELKIE ZMIANY POSTANOWIEN KARTY TECHNICZNEJ LUB ZMIANY WYMAGAN ZAWARTYCH LUB WYNIKAJACYCH
Z KARTY TECHNICZNEJ WYtACZAJA ODPOWIEDZIALNOSC MAPEI.

Referencje dotyczqgce produktu sq dostepne na Zyczenie oraz na stronach www.mapei.com i www.mapei.pl

5802-12-2020-pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Kopiowanie tekstow, zdjec¢ i rysunkéw w catosci lub w czesci bez
zezwolenia zabronione.
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